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INTRODUCCION

Los niveles de construccion laser autonivelantes multitarea se utilizan para determinar la altura en las medidas de
construccion. El modelo NL540 tiene un haz de luz visible y se puede utilizar en el trabajo dentro y fuera del edificio. El
dispositivo funciona con baterias recargables que utilizan tecnologia avanzada de carga microcontrolada.

Los niveles de la serie NL pueden designar un plano laser vertical u horizontal; ademas, el dispositivo define el eje del plano laser (linea
laser: apunta hacia arriba y hacia abajo). Los modelos NL540 se pueden controlar desde el panel de control del dispositivo o de forma
remota, con control remoto.

El nivel laser es resistente al agua y se puede utilizar en exteriores, incluso bajo la lluvia. Sin embargo, estos dispositivos no se pueden sumergir en

agua.

Plomada laser

Modulo laser Vidrio optico

MENU /LCD

Baterias Encargarse de

Plomada laser hacia abajo

PRECAUCIONES

ADVERTENCIA: el El dispositivo tiene una fuente laser incorporada que genera un rayo laser. No esta permitido desmontar el
dispositivo "por su cuenta".

Existe riesgo de incendio, descarga eléctrica o lesiones durante la auto reparacion.

Las reparaciones solo las puede realizar el servicio de Nivel System o sus representantes autorizados.

El rayo laser puede ser peligroso para el ojo humano si el dispositivo se opera incorrectamente.
Nunca repare el laser usted mismo.

Proteja sus ojos del dafio.

Nunca mires al rayo laser

Riesgo de incendio y descarga eléctrica.



Nunca use una bateria mojada.

La posibilidad de explosion.

Nunca use un nivel laser cerca de gases y liquidos inflamables.
Un cortocircuito puede provocar un incendio.

Preste atencion a no cortocircuitar la bateria mientras guarda el dispositivo.

Proteccion contra golpes

Al transportar el instrumento, debe protegerse contra golpes. Los golpes fuertes pueden provocar errores de medicion.

El usuario de este instrumento debe seguir las instrucciones contenidas en este manual y recordar verificar periodicamente la
correccion de su funcionamiento. El fabricante no se hace responsable de los dafios resultantes del uso incorrecto del
instrumento y de las pérdidas debidas a ello.

El uso inadecuado del laser y el uso que no esté de acuerdo con las instrucciones descritas en este manual, puede causar lesiones o
exposicion a una dosis excesiva de radiacion.

No permita que nadie trabaje con un rayo laser. Antes de comenzar, asegurese de que el rayo laser esté sobre las cabezas de los trabajadores.
La iluminacién por rayo laser puede provocar ceguera temporal. Cuando sea posible, use sefiales de advertencia cuando las maquinas de
construccion estén trabajando cerca del nivel del laser

No exponga el cuerpo ni la ropa al acido que se derrama de las baterias y acumuladores. Sin embargo, si ocurre, lave
rapidamente el cuerpo con agua limpia y consulte a un médico.

La caja de transporte o los pestillos de la caja de transporte rotos o dafiados pueden provocar la caida de la caja y dafar el laser.

El colapso del nivel laser al suelo puede provocar dafos.
El sitio tembloroso e inestable del nivel del laser puede provocar el colapso y dafiar el laser. Asegurese siempre de que todos los tornillos y

pestillos de un tripode funcionen correctamente.

Exclusiones de responsabilidad

1. Se espera que el usuario cumpla con todas las recomendaciones con respecto al uso de este producto y realice
revisiones periodicas del trabajo del instrumento.

2. El fabricante o sus representantes no asumen ninguna responsabilidad por los dafios causados por un manejo inadecuado o un
uso inadecuado intencional, incluidos los dafios directos o indirectos y la pérdida de ingresos.

3. El fabricante y sus representantes no son responsables de los dafios o la pérdida de ingresos causados por desastres naturales
(terremotos, tormentas, inundaciones, etc.), incendios, accidentes o la participacién de terceros en el uso de este instrumento o

el uso del instrumento en condiciones distintas de lo normal.
4. El fabricante y sus representantes no se hacen responsables de los dafios, pérdida de ingresos, pérdida de datos,
interrupcion del negocio, etc., provocados por el uso del producto.

5. El fabricante y sus representantes no son responsables de ningun dafo o pérdida de ingresos causados por el uso
del instrumento de una manera diferente a la descrita en el manual.

6. El fabricante y sus representantes no se hacen responsables de los dafios causados por actividades o reacciones inapropiadas como

resultado de la combinacién con otros productos.



BATERIAS

El NL540 utiliza baterias de iones de litio que se pueden recargar.

Inserte el cargador en la toma de carga del instrumento o en la bateria.
Conectar la alimentacién. El cargador mostrara uno de los 3 modos.

Luz roja intermitente: la bateria no se carga Luz roja
- bateria en carga
Luz verde - bateria cargada

Si la luz roja se enciende, compruebe la conexion.
Si la luz parpadea, espere a que se complete la carga.
Una vez que la luz verde muestra que el instrumento estd completamente cargado, la carga normalmente toma 7 horas para dar 50 horas de uso.

Utilice los laseres NL540 con cuidado, protéjalos de la humedad. Nunca coloque un instrumento mojado en la caja de transporte (espere hasta que se seque).

PANEL DE CONTROL

Manual
modo

Arrasamiento

Alerta

Nivelacién automatica

modo

Bateria
condicion

SNIVIEL

SYSTEM

Modo de inclinacion

Inclinacién
valor (X /Y)

L O |
| S U Sy |

Velocidad de rotacion

%

Encendido apagado

Automatico / Manual

(-) Disminuir

“15140 g CG valor

Modo de grado,

Sensor de inclinacion

(+) Agregar
valor

Interruptor de eje X/Y

Descripcion de botones y funciones:

Encendido / apagado y cambio al modo manual
- Enciende y apaga

- Pulsacion mas prolongada de un botén - aprox. 6 segundos. fguando el equipo esta encendido) habilita / deshabilita el modo
manual. El equipo en modo manual se puede inclinar (mas alla de la autonivelacion)



o trabajar en terrenos dificiles, cerca de la maquinaria pesada de construccién (no reacciona a las vibraciones del
terreno). Cuando el equipo se cambia al modo manual, la pantalla muestra el icono "mano".

Seleccione la inclinacién en el eje (X, Y)

- cuando el dispositivo esta encendido - presione el botdn "G" para que el valor "X" parpadee en la pantalla.

- use los, b,ot?nes +y - para obtener el gradiente requerido en la direcciéon "X" (la direccion X es paralela a la pantalla /
panel digital)

- presione el botdn "X/ Y" para que la figura "Y" parpadee.

-/use Iolsdbo_ttorlw)es + y - para obtener el gradiente requerido en la direccion "Y" (la direccion Y esta en angulo recto con la pantalla

panel digita
- presione el boton "X / Y" de nuevo para que ni las letras X ni Y parpadeen
- después de unos segundos, el instrumento debe comenzar a contar hasta los valores predeterminados. Una vez que se alcanzan los valores, el

laser comenzara a girar nuevamente

- Si el laser se ve afectado por un impacto o perturbacion, sonara una alarma audible para indicar que el laser puede haberse movido.

Otras funciones
Modo de escaneo: disponible a través del control remoto

El modo de exploracion se debe utilizar cuando desee que el haz se enfoque en un rango mas pequefo.

presiona el botén @ (panel de control remoto) para un solo punto

Presione el mismo boton para obtener angulos de aproximadamente 100,450, 900y 1800-boton de escaneo direccional:
estrechamiento de la linea laser en el rango requerido (donde se realiza el trabajo)

- visualizacion disponible de angulos de haz: 0-10 ° -45 ° -90-180 °. Cada pulsacién cambiara la visualizaciéon del angulo del haz.

Atencion:
Para cambiar la direccion del punto / escaneo, puede presionar los botones en la direccion

) para mover

que apunta el haz.

Control de velocidad: disponible mediante control remoto

-
s

Para cambiar la velocidad del rayo giratorio presione el boton

Se pueden obtener velocidades de 120 rpm, 300 rpm y 600 rpm (configure 600 rpm cuando trabaje a larga distancia o cuando su
sistema de control de la maquina de direccion)

Aplome las vigas hacia arriba y hacia abajo

El instrumento tiene una viga vertical hacia arriba y una viga vertical hacia abajo.
Los puntos no pueden ser detectados por un detector y deben ubicarse visualmente.

Alerta de inclinacion

Alerta de inclinacion bajo nivelacion normal:
Encienda el laser, manteniendo presionada la tecla G / Tilt durante 3 segundos para activarlo. En la pantalla LCD, habra

aparece un icono de A también.

En funcién de alerta de inclinacion, si el laser estéa fuera de posicion, el icono A comenzara a parpadear para alertar a la gente que

el laser no tiene precision y el laser no volvera a nivelar, sino que solo parpadeara el rayo.



Si desea liberar la alerta, presione el boton G/ TILT durante 3 segundos, luego el laser comenzara a nivelarse

de nuevo y el icono A desaparecera de la pantalla. La funcién de alerta de inclinacion se desactivara

luego.

Bajo la funcién de alerta de inclinacion (sin activar), al mantener presionada la tecla G / TILT durante 3 segundos para salir, desaparece de la A sera
pantalla LCD.

Funcioén de alerta de inclinacion bajo pendiente:

Encienda el Iaser. Ingrese a la funciéon de pendiente (presionando el botén G / Tilt por una vez). La alerta de inclinacion
La funcién esta activada automaticamente y habra aparece en la pantalla LCD.

En el modo de pendiente y con la inclinacion activada, si el laser esta fuera de posicion, el icono indica que el A comenzara a parpadear para alertar
laser esta fuera de precision.
Si desea liberar la alerta, presione el botédn X /Y por una vez (presién corta) y luego restablezca la pendiente, luego el laser comenzara a nivelar y

caminar hacia las pendientes, después de que el laser vuelva a caminar hacia la pendiente, el
icono se encendera de nuevo (sin parpadeo). Otra operacion sera, una vez que se active la alerta, el usuario puede mantener presionado el

botén G / Tilt durante 3 segundos para salir de la funcion, A se habra ido.

En el modo de pendiente, si el usuario desea desactivar la alerta de inclinacion, debe mantener presionada la tecla G durante 3 segundos en el modo de

pendiente. A se habra ido.

En esta situacion, cuando el laser se ve afectado en el modo de pendiente, el laser no emitira una alarma.

PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO ) T [J-eeeeees oo =

Medida de altura —L/—\_

Encienda la alimentacion para nivelar el instrumento. Una vez nivelado, el cabezal laser comienza a girar, ~ D
fijando el plano del laser. Coloque el sensor laser en el baston laser. Coloque una vara laser con sensor S
adjunto en un punto de referencia (punto cero) - restablezca la posicién del sensor (ajuste la altura del

sensor para definir un nivel cero, la vara laser también debe indicar cero). Mueva el bastén laser con '

sensor a otro punto cuya altura desee medir, ajuste la altura del sensor para colocarlo en el campo del !

rayo laser; muévalo hacia arriba o hacia abajo sobre el bastéon laser. La diferencia de posiciones del sensor

en el personal indicara las diferencias de altura del punto medido en comparacién con el punto de /

referencia.

Determinacion de pendiente

Establezca el nivel laser en un tripode. Establezca el nivel laser en el eje que desea inclinar y encienda (&) D
el nivel laser. La plomada laser (abajo) indica el primer punto del eje, en el otro punto final coloque la ?

vara laser con sensor laser - posicion de reinicio (sensor y vara). Dependiendo del valor deseado de

inclinacion, deslice el sensor en una vara y por control remoto cambie la inclinacion del plano laser para )

que encaje en la posicion del sensor laser (este desplazamiento del sensor laser especificara la

inclinacién, por ejemplo, si usted desea obtener una inclinacién del 1%, a una distancia de 10 m (vara

laser) la diferencia entre la altura del punto cero en la vara y la inclinacion designada debe ser de 10

cm).




Trabajando con el plano vertical

NL540 puede configurar haz horizontal o vertical. Si trabaja con un rayo laser vertical, debe colocar el nivel laser en posicion
vertical. Después de encender el nivel laser, el dispositivo se nivelara por si solo, la cabeza comenzara a girar, estableciendo
un plano vertical.

La plomada laser (arriba) define una linea perpendicular al plano del nivel laser, que se utiliza en todos los trabajos
perpendiculares (particiones de construccion, ajuste de angulo de 90 °, etc.).

Control remoto sin cables

Debido a su tecnologia inalambrica, el control remoto inalambrico 2
funcionara a una distancia de aproximadamente 100 my es ideal para
ajustar el instrumento sin molestarlo al mismo tiempo. Funciona con dos
pilas AAde 1,5 V.

1. Boton de encendido

2. Incrementar
3. Disminuir 8

4. Boton de pendiente / Alerta de inclinacion 2

5. Botén de modo de escaneo

6. Boton de velocidad de rotacion

7. Conmutacién de ejes X /Y. 6

8. Botdn de rotacion en sentido horario

9. Boton de rotacién en sentido antihorario

Como realizar la conexion entre el laser y el mando a distancia:

. Encienda el laser. Manteniendo pulsado para durante 3-5 segundos hasta que en la pantalla de inicio del laser

parpadear
@) B

. participaciol interruptor de llave en el control remoto, presione los botones durante unos segundos hasta que a

la pantalla del control remoto comienza a parpadear
¢ después de eso, el laser y el control remoto se conectaran entre si automaticamente

@ @ |

» después de conectarse. Ambos y dejara de parpadear, lo que significa
conexion exitosa

* apague el laser y el control remoto y vuelva a encenderlo para activar la conexion.
Nota: asegurese de que no haya ningun otro laser o control remoto encendido durante el procedimiento de conexion.
Comprobacion del nivel laser

Debe comprobar periddicamente los siguientes parametros del nivel laser

. establecer un plano horizontal
i error de cono
. establecer un plano vertical

La verificacién y calibracién de los planos horizontal y vertical es simple y en la mayoria de los casos puede ser realizada por el
usuario. El usuario también puede verificar el error del cono, pero este error solo puede ser eliminado por un centro de servicio
autorizado.

Comprobando el plano horizontal
1. Coloque el instrumento a unos 30 m de la pared de modo que el eje X sea perpendicular a la pared y la direccion X
apunte a la pared.



2. Encienda el instrumento y espere hasta que se nivele automaticamente.

3. Coloque una hoja de papel en la pared. Marque la posicion del rayo laser en la hoja. Apague el instrumento.

4. Afloje el tornillo de fijacién del tripode y gire el instrumento 180 °.
ijADVERTENCIA! Tenga cuidado de no mover el instrumento mientras el cabezal esté girando.
5. Encienda el instrumento una vez mas y espere hasta que se nivele automaticamente.
6. Vuelva a marcar la posicion del rayo laser en la hoja.
7. Mida la distancia entre las marcas, si la distancia es inferior a 6 mm, la calibracién no es necesaria, en otro caso,
pdéngase en contacto con el centro de servicio.
8. Realice operaciones similares para el eje Y.

Comprobando el error del cono

Realice este procedimiento después de la calibracién del plano horizontal.

1. Coloque el laser centrado entre las paredes distanciadas entre si de 30 m. Coloque el instrumento en la direccion
XoY.

2. Marque la posicién del rayo laser en ambas paredes.

3. Apague el instrumento y coléquelo cerca de una de las paredes (1 a 2 metros). No cambie la orientacion de los
ejes. Encienda el instrumento.

4. Nuevamente, marque la posicion del rayo laser en las paredes.

5. Mida la distancia entre las marcas en las paredes.

6. Si la diferencia de distancia es inferior a 3 mm, se puede suponer que este error no se produce.

jAdvertencia! Si este error es superior a 3 m, debe comunicarse con el centro de servicio.
Comprobando el plano vertical

Este procedimiento debe realizarse después de la calibracion del plano horizontal.

1. Coloque el laser centrado entre las paredes distanciadas entre si de 30 m
2. Encienda el nivel laser.

3. Coloque las hojas de papel en las paredes y marque la posicion del rayo laser.

4. Apague el instrumento. Coloque el instrumento en posicién vertical cerca de una de las paredes.
5. Encienda el instrumento.

6. Marque la posicion del rayo laser en la hoja de papel. Mide la distancia entre los marcadores

7. No cambie la posicion del laser y girelo 180 °.
8. Marque la posicion del rayo laser en la hoja de papel. Mide la distancia entre los marcadores

9. Sila distancia entre los marcadores es inferior a 3 mm, la calibracién no es necesaria.



SENSOR LASER RD200

Pantalla LCD

Demasiado alto,

la senal del laser esta debajo

(baje el sensor)

- escuchara un sonido de alta frecuencia

Estas en la posicién correcta
- oiras un sonido continuo

Demasiado baja,
la sefal laser esta arriba
- escuchara un sonido de alta frecuencia

Modo preciso

Modo grueso

—
———
—

v
A

¥
A

baterias descargadas

Panel de sensores

pantalla LCD

Boton de encendido / apagas

zumbador

zumbador encendidor @
timbre apagado: - @

senal laser
receptor

modo de trabajo de un sensor



SENSOR LASER RD700 DIGITAL

monitor area del detector laser
NIVVEL
SYSTEM
nivel "cero"
Indicador de pendiente LED
Ibubble
teclado
iman

L

=

unidad (mm, cm, cal)
Encendido / apagado / volumen del pitido

resolucién de banda muerta / LED encendido / apagado

Monitor

visualizacion numérica / de texto

flechas de indicacion de grado

en indicador de pendiente

bateria baja

flechas de indicacion de grado

volumen del zumbador

precision (1/2/5/10 mm)

Bateria




ACCESORIOS

RD700 DIGITAL - sensor
laser (digital)

RD200 - laser
sensor (manual)

NL-BR - soporte de RD200 Adaptador de tripode (0-90 °)
NL-BR600 - soporte de RD700

Cargador

TR-R - objetivo laser

f GL - gafas laser

Caja laser Mando a distancia RC-5 DS
B

SJJ1 - tripode SJJ32 - tripode (3,2 m) LS-24 - baston laser (2,4 m) LS-35 -
bastén laser (3,5 m)

YR - potka laserowa

g t\\
A

= ‘\

,g ! }
: ¢
i = .
- U
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TERMINOS Y CONDICIONES DE GARANTIA

1. El Garante garantizara la buena calidad y el funcionamiento eficiente del producto siempre que se utilice para lo que esta
destinado, en las condiciones de funcionamiento especificadas en el manual de instrucciones del producto.

. La garantia cubrira los defectos de los productos / repuestos causados como resultado de defectos en los
materiales, estructura defectuosa o defectos de montaje.

. El Garante otorga al Usuario la garantia por 12 meses y el periodo de garantia comienza en la fecha de
venta.

. Los defectos reconocidos como cubiertos por la garantia seran eliminados sin cargo por un centro de servicio
autorizado en el menor tiempo posible no superior a 14 dias habiles contados desde el dia de la entrega del
producto para su reparacion. En casos justificados, el plazo de reparacion puede ampliarse.

. Las reparaciones se realizaran en el domicilio social del Garante o en los lugares especificados por el

Garante.

. La forma de eliminar el defecto sera decidida por el Garante.

. Los accesorios, de los cuales baterias, celdas, cables, soportes, cargadores, etc., estaran cubiertos con una garantia
de 3 meses.

. Las actividades enumeradas en el manual de instrucciones que son servicios adecuados y normales relacionados con la

operacion, por ejemplo, verificacion y calibracion de equipos topograficos, no se consideraran una reparacion bajo garantia.
. Se cobraran al usuario las reclamaciones injustificadas de acuerdo con las listas de precios vigentes.

. Las reparaciones en garantia se realizaran unica y exclusivamente sobre la base del documento de compra (con el
numero de serie del laser).

. Bajo la garantia, el Garante no sera responsable de las consecuencias de defectos, es decir, dafios
causados a personas, propiedad de terceros, lucro cesante, etc.

2. La garantia terminara si se encuentra lo siguiente: se han excedido los estandares de operacion del producto, el
dano se ha producido como resultado del uso del producto en violaciéon de su manual de instrucciones, hay
algun dafio mecanico, el usuario ha reparaciones por cuenta del usuario o en instalaciones no autorizadas.

3. Las disposiciones del Codigo Civil seran aplicables a todos los asuntos no estipulados en estos términos y condiciones.

4. Las partes haran todo lo posible por resolver amistosamente cualquier disputa que surja en relacién con la
ejecucion de este acuerdo, y cuando resulte imposible, las disputas seran resueltas por el Tribunal con
jurisdiccion sobre el domicilio social del Garante.

5. Cuando se necesiten los servicios de garantia proporcionados por el centro de servicio, no dude en ponerse en contacto con su vendedor o

directamente con un centro de servicio de Nivel System.

*  correo electronico:  service@nivelsystem.com
*  teléfono: +48 22 6329140

GARANTIA EXTENDIDA GRATUITA: hasta 24 meses

Para utilizar la extension de garantia gratuita de 12 meses, el instrumento debe registrarse dentro de los tres meses posteriores
a la fecha de compra. El registro se realiza a través de un formulario en la web:
http://www.nivelsystem.com/en/extension-of-guarantee
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Especificacion técnica NL540

Laser

Fuente de luz

Exactitud

Precision de la plomada laser Rango de
autonivelacion

Inclinacion (ejes X e Y) Rango de
trabajo (diametro)

Velocidad de rotacién del cabezal laser
Escaneo

Temperatura de trabajo

Poder

Tiempo de trabajo

Tiempo de carga de la bateria

Polvo e impermeable
Dimensiones

Peso

Sensor laser: RD200 - especificacion

Rango de recepcion:

Modos de operacion de precision:

monitor:
poder

apagado automatico

Temperatura de trabajo:
Dimensiones:
Peso:

Sensor laser: RD700 Digital - especificacion

Altura de captura

Altura de lectura numérica
Angulo de recepcion
Espectro detectable
Modo de precision (mm)
clase de proteccion
Apagado automatico
Fuente de alimentacion
Temperatura de funcionamiento
Dimensiones

Peso

rayo rojo

diodo laser, clase Il, 635 nm, potencia de salida <1 mW + 1,0 mm /10
m

+1Tmm/1,5m

+5°

+ 10% (digital)

500 m (con sensor)
modos: 0-120-300-600 rpm
0-10°-45°-90°-180 °
-20°C~+50°C

Bateria de iones de litio

alrededor de 50h

alrededor de 7h

IP54

206 x 206 x 211 milimetro

3,0 kg

50 mm

preciso: £ 1 mm

grueso: £ 2 mm

LCD

DC 9V (bateria alcalina)

El sensor se apaga automaticamente en 30 minutos si no detecta un
rayo laser (si desea encender el sensor una vez mas, presione el botén
de encendido).

de-20°Ca+50°C135x

65 x 24,5 mm

0,15 kilogramos

90 mm

80 mm

+45°

450 nm - 800 nm (rojo / verde))
1,0/2,0/5,0/10,0 mm IP67

después de 30 minutos
1 x AA
-20°C-50°C

135 x 69 x 256 mm

0,19 kilogramos

Especificaciones técnicas del control remoto Rango de

trabajo unos 100 m

Advertencia: El adaptador de CA no se puede utilizar en el exterior. No lo utilice para cargar pilas alcalinas. Aspecto del dispositivo, como

especificaciones técnicas. podria cambiarse sin ninguna informacién para el cliente.
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WPROWADZENIE

Wielozadaniowy niwelator laserowy to samopoziomujacy laser budowlany, stosowany do wyznaczania réznicy
wysokosci przy pomiarach budowlanych. Modelo NL540 wykorzystuje wigzke widzialnego $wiatta i moze by¢ stosowany
zaréwno przy pracach wewnatrz budynku jak i na zewnatrz. Urzadzenie zasilane jest z akumulatorkéw, ktére
wykorzystujg nowoczesng technologie mikro-kontrolowanego tadowania.

Niwelatory serii NL mogg wyznaczaé pionowa lub pozioma ptaszczyzne laserowg, dodatkowo urzadzenia wyznaczajg 0$
ptaszczyzny laserowej (laser liniowy - punkt do gory i punkt do dotu). Modelo 540 moze by¢ sterowany zaréwno z panelu
kontrolnego urzadzenia jak i zdalnie, z pilota.

Niwelator jest wodoszczelny i moze pracowac na zewnatrz, takze podczas deszczu. Jakkolwiek urzgdzen tych nie
mozna zanurza¢ w wodzie

Pionownik laserowy (gorny)

Gtowica obrotqwa Okna zabezpieczajgce gtowice

laserowg

Sterowania panel

MIVEL

SYSTEM

Z

@ ,,530 1

Baterie Uchwyt

Pionownik laserowy (dolny)
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SRODKI OSTROZNOSCI

UWAGA: zastosowane w urzgdzeniach zrodto generuje laser. Nie dopuszczalne jest rozkrecanie sprzetu na ,wtasng
reke”.

Istnieje ryzyko powstania pozaru, porazenia pradem lub obrazen podczas samodzielnego wykonywania napraw.
Naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez serwis Nivel System lub jego autoryzowanych przedstawicieli.
+  Wiagzka lasera moze by¢ niebezpieczna dla wzroku cztowieka przy nieprawidtowej obstudze.

* Nigdy nie naprawiaj samodzielnie lasera. Chron

+ oczy przed uszkodzeniem wzroku. Nigdy nie patrz w

*  wigzke laserowg

* Niebezpieczenstwo pozaru i porazenia pradem. Nigdy nie

* uzywaj mokrych baterii.

*  Mozliwosé eksplozji.

* Nigdy nie uzywaj niwelatora w poblizu tatwopalnych gazéw i ptynéw. Zwarcie baterii
* moze by¢ przyczyng pozaru.

+ Zwracaj uwage, zeby podczas przechowywania nie doszto do zwarcia baterii

Ochrona instrumentu przed wstrzagsami
Podczas transportu nalezy zabezpieczy¢ instrumento przed wstrzasami. Silne wstrzasy mogg by¢ przyczyng
powstawania btedow.

Uzytkownik tego instrumentu powinien postepowac¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji i pamieta¢ o
okresowym sprawdzaniu prawidtowosci jego dziatania. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
niwelatora powstate na skutek nieprawidtowego uzytkowania instrumentu i wynikajgce z tego powodu straty.

Niewtasciwe uzycie lasera oraz stosowanie go niezgodnie z opisanymi, w tej instrukcji, procedurami - moze
spowodowac obrazenia lub narazenie sie na nadmierng dawke promieniowania.

Nie mozna pozwoli¢ aby ktokolwiek pracowat w promieniu lasera. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze
wigzka lasera znajduje sie ponad gtowami pracownikow. Oswietlenie wigzka laserowg moze spowodowac chwilowe
o$lepienie. Gdy to tylko mozliwe stosuj znaki ostrzegawcze gdy w poblizu lasera pracujg maszyny.

Nie narazaj ciata i odziezy na dziatanie kwasu wyciekajacego z baterii i akumulatoréw. Gdyby jednak do tego doszio,
szybko przemyj ciato czystg wodg i skontaktuj sie z lekarzem.

Potamane pudto lub uszkodzone zatrzaski kufra transportowego moga doprowadzi¢ do wypadniecia i uszkodzenia
lasera.

Upadek niwelatora na ziemie moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia.

Chwiejne, niestabilne umiejscowienie niwelatora moze doprowadzi¢ do upadku i uszkodzenia lasera. Zawsze sprawdzaj
czy wszystkie Sruby i zatrzaski na statywie dziatajg poprawnie.

Wylaczenia od odpowiedzialnosci
1. Oczekuje sie od uzytkownika przestrzegania wszystkich zalecen dotyczacych postugiwania sie tym produktem i

wykonywania okresowych przegladéw pracy instrumentu.

2. Producent lub jego przedstawiciele, nie ponoszg odpowiedzialnosci za szkody wynikle na skutek nieprawidtowej
obstugi lub zamierzonego niewtasciwego uzywania, wigcznie z bezposrednimi lubztscrednia docena.
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3. Producent i jego przedstawiciele nie ponosza odpowiedzialnosci za zniszczenia i utrate dochodéw
spowodowane kleskami zywiotowymi (trzesieniem ziemi, burzg, powodzig itp.), Pozarem, oschpadkiem en el
instrumento normal.

4. Producenti jego przedstawiciele nie ponosza odpowiedzialnosci za jakiekolwiek zniszczenia, utrate dochodéw,
utrate danych, przerwe w interesach itp., Spowodowane stosowaniem produktu.

5. Producent i jego przedstawiciele nie ponosza odpowiedzialnosci za jakiekolwiek zniszczenia i utrate dochodéw
spowodowane uzyciem instrumentu w sposob inny niz opisano w instrukgiji.

6. Productor i jego przedstawiciele nie ponoszg odpowiedzialno$ci za zniszczenia
spowodowane niewtasciwymi ruchami lub reakcjami na skutek tgczenia z innymi produktami.

BATERIA

W NL540 zastosowano akumulatorki litowo jonowe, ktére moga by¢é
+adowane”.

tadowanie akumulatorkéw odbywa sie za posrednictwem tadowarki (na
wyposazeniu standardowym) - za pomocg ztacza znajdujgcego sie na
panelu frontowym niwelatora. adowanie sygnalizowane broma
zapaleniem sie diody na zasilaczu. W przypadku gdy fadowarka nie jest
podtgczona - dioda miga czerwonym kolorem, gdy jest w

trakcie tadowania - dioda pali si¢ na czerwono. Kiedy dioda zapali si¢ na zielono, tadowanie zostaje zakonczone.

Jezeli jest potrzeba wymiany akumulatorkéw - komora akumulatorkéw powinna by¢ rozkrecona. Uzywaj niwelatorow
NL540 z odpowiednig ostroznoscig, chron od zawilgocenia. Nigdy nie wktadaj mokrego instrumentu do kufra
transportowego (zaczekaj az obeschnie).

PANEL STEROWANIA
Tryb
Alarma reczny
rozpoziomowania
Tryb auto- Poziom
poziomowania nalodowania
, baterii
NINEL
Tryb spadkéw S VS TEM
Wartosé Predkosé
spadkow (X/Y) obrotéw gltowicy

Wiacznik / wytacznik

Tryb automatyczny
! reczny (-) odejmij

NL3d0 X C€ wartose

Tryb pochylenia
ptaszcyzn / TILT (+) dodaj
wartosc¢

Prze’tqcznil( osi
pochylenia osi
XY

dieciséis



Opis przyciskow i funkcji:

Wiacznik / wytacznik zasilania oraz przejscie na tryb reczny
- wlgcza i wytgcza urzgdzenie

- dtuzsze przytrzymanie przycisku - ok. 6 sek. (gdy sprzet jest wtaczony) wtgcza / wytacza tryb reczny. Sprzet w trybie
recznym moze by¢ pochylany (poza zakres samo-poziomowania) lub wspétpracowac w trudnych warunkach
terenowych, w poblizu ciezkiego sprzetu budowlanego (nie bedzie reagowatu na drgania). Gdy sprzet przetagczony jest
w tryb reczny, na wyswietlaczu pojawia sie ikona ,dtoni”.

Wprowadzanie spadkéw / pochylanie ptaszczyzn w osiach (X, Y)

- przy wtgczonym zasilaniu, nacisnij przycisk "G" - zacznie migac simbolo osi "X"

- uzyj przyciskow + y - aby wprowadzi¢ wymagane wartosci spadkow na osi “X”

- nacisnij przycisk "X / Y" - zacznie miga¢ simbolo osi "Y"

- uzyj przyciskow + y - aby wprowadzi¢ wymagane wartosci spadkoéw na osi “Y”

- nacisnij przycisk “X/ Y” ponownie aby symbole osi X" i ,Y” przestaty miga¢

- ggr%fé\évgisﬁéz&?azggéez yz;&yzgigsya%a\&i)%ﬁ )%8\1/@)(;@ laserowg pod zadanymi spadkami. Po ustawieniu gtowica zacznie

- Jesli praca lasera zostanie zaktécona przez wsirz uderzenie, ustyszymy sygnat dzwiekowy alarmu (wskazujacy, ze
laser %gg sie poruszyg, g?ovﬁca przestanie sie kre S|<g) yszymy syg exowy ( Jacy

Pozostate funkcje
Otras funciones
Tryb skanowania - dostepny za posrednictwem pilota zdalnego sterowania

Tryb skanowania uzywamy gdy chcemy zawezi¢ wigzke laserowa (“nakresli¢” linie lasera w zawezonym zakresie)

Nacisnij przycisk @ (panel de pilota)

Kolejne przycisniecie tego przycisku przetgczy wyswietlanie wiazki w zakresie kata: 100,450
, 900 Yy 1800

Uwaga:
Aby zmienic¢ kierunek wyswietlania zawezonej wigzki nacisnij odpowiednio przyciski na pilocie:

>

Szybkos¢ obrotéow gltowicy - dostepna za posrednictwem pilota zdalnego sterowania

A
2

Aby zmieni¢ predkosc obrotéw gtowicy laserowej nacisnij przycisk

Dostepne szybkosci: 120, 300 i 600 obr / min (gdy pracujesz na dalszych odlegtoisciach lub w przypadku pracy z
laseeowymi systemami kontroli pracy maszyn - predko$¢ obrotéw nalezy ustawi¢ na 600 obr / min)

Pionownik laserowy (géra / dét)
Pionownik laserowy wyznacza linie, prostopadtg do generowanej ptaszczyzny laserowej, co znajduje
zastosowanie przy wszelkich pracach prostopadtych (Scianki dziatowe, wyznaczanie kata prostego, itp.)

Pionownik nie wspotpracuje z czujnikiem laserowym.
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Alarma rozpoziomowania / TILT
Laser ma mozliwos¢ zabezpieczenia. Podczas gdy sprzet zostanie poruszony, przestawiony (co powodowa¢ moze
btedne pomiary) - wytaczy sie (bedzie generowany sygnat dzwiekowy). W takiej sytuacji nalezy wytaczyé¢ i ponownie

wigczy¢ niwelator.

Wiacz zasilanie, przytrzymaj przycisk G / TILT przez 3 sekundy aby aktywowac¢ funkcje Na wyswietlaczu

pojawi sige ikona . Przy wstrzgsie obrét gtowicy laserowej zostanie
wstrzymany, ikona A zacznie migaé. Aby zwolni¢ funkcje alarmu, nalezy przycisng¢ i
przytrzymac na 3 sekundy przycisk G / TILT, sprzet zacznie sie poziomowac¢ a ikona A zniknie

z wyswietlacza.

Funkcja alarmu w trybie spadkow
Wigcz zasilanie, przejdz do trybu pracy ze spadkami (przycisnij krotko przycisk G / TILT)

Funkcja alarmu TILT zatgczy sie automatycznie, ikona pojawi sie na wyswietlaczu. Przy

wstrzgsie obrét gtowicy laserowej zostanie wstrzymany, ikona zacznie miga¢. Aby zwolni¢
funkcje alarmu, nalezy przycisng¢ przycisk X / Y (jednorazowo, szybkie nacisniecie), skasowac

spadki, nastepnie laser zacznie sie poziomowac i przejdzie w tryb spadkéw, ikona A pojawi
sie na wyswietlaczu (nie bedzie migac)
Aby dezaktywowac funkcje nalezy przytrzymac¢ ponownie przez kilka sekund przycisk G / TILT,

ikona zniknie. W tej sytuacji, gdy laser zostanie uderzony w trybie nachylenia, laser nie
uruchomi alarmu.

ZASADA DZIALANIA

Wigcz zasilanie, instrumento sam spoziomuje sie. Po spoziomowaniu, gtowica laserowa zacznie |

sie kreci¢, wyznaczajac ptaszczyzne laserowg. Umocuj czujnik laserowy na tacie laserowej (za

pomocg uchwytu). Na reperze (punkcie zerowym) ustaw tate z czujnikiem - wyzeruj potozenie

(dostosuj wysokos¢ potozenia czujnika tak aby wyznaczat poziom zerowy, tata laserowa takze

zerowna wskazy). Przestaw fate z czujnikiem na inny punkt, ktérego wysokos¢ chcesz okreslic,

dostosuj wysokos$¢ potozenia czujnika tak, aby byt w polu wigzki laserowej - przesun go na tacie.

R&znica potozenia czujnika na tacie wskaze réznice wysokosci mierzonego punktu w poréwnaniu z £ ..

reperem. ? ....... I:I

Praca z ptaszczyzng pionowa

2 Freseeeenees i T~
‘J
Pomiar wysokosci w—\_ ! “

NL540 moze wyznaczac wigzke pozioma lub pionowa. W przypadku pracy z wigzkg pionowg laser
nalezy ustawi¢ go w pozycji pionowej. Po wigczeniu urzagdzenie samo spoziomuje sie - glowica
zacznie obracac sie - wyznaczajgc ptaszczyzne pionowa.




Pionownik laserowy (gérny) wyznacza linie, prostopadta do generowanej ptaszczyzny laserowej, co znajduje
zastosowanie przy wszelkich pracach prostopadiych ($cianki dziatlowe, wyznaczanie, itpta prostego.)

Aby wpasowac¢ wigzke pionowg - uzyj przyciskéw + / - (nr 7, 8 - na grafice panelu sterowania).

Piloto sterowania bezprzewodowego 4 l

Piloto zdalnego sterowania moze wspotpracowac z laserem 2
na odlegtosciach do 100m

. Przycisk zasilania

. Zwieksz wartos¢

. Zmniejsz warto$¢

. Przycisk tryb spadkéw / TILT
. Przycisk trybu skanowania 8
. Przycisk zmiany predkosci obrotéw gtowicy 2
. Przycisk przetgczenia osi spadkéw X /Y
. Obrét zgodny z kierunkiem wskazéwek zegara 6
. Obrot przeciwny z kierunkiem wskazowek zegara

© 00 NO O WN =

Jak nawigza¢ potaczenie miedzy laserem un pilotem:

(tr)

* wigcz zasilanie lasera. Przytrzymaj przycisk przez 3-5 sekund az simbolo n/A
wyswietlaczu lasera zacznie miga¢

*  przytrzymaj przycisk . yo wigcz zasilanie pilota - przytrzymaj przyciski przez kilka

|
sekund az simbolo @ na wyswietlaczu pilota zacznie migac
* po tym laser i piloto potgczg sie automatycznie

(@ @ |
*  po potgczeniu, simbolo x oraz przestang migac
* wylgcz laser i pilot, un nastepnie wigcz ponownie, aby aktywowac potaczenie

Uwaga: Upewnij sie, ze zaden inny laser lub pilot nie jest wigczony podczas procedury potaczenia.

SPRAWDZENIE

Uzytkownik powinien systematycznie sprawdzac¢ nastepujace parametria pracy niwelatora
» ustawienie ptaszczyzny poziomej
* biad stozka
+ ustawienie ptaszczyzny pionowe;j

Sprawdzenie i kalibracja ptaszczyzny poziomej i pionowej jest proste iw wiekszosci przypadkédw moze by¢ wykonana
przez uzytkownika. Sprawdzenie btedu stozka moze by¢ wykonane przez uzytkownika, ale btad ten moze zostac
usuniety tylko przez autoryzowany serwis.

Sprawdzenie plaszczyzny poziome j

1. Ustaw instrumento ok.30m de Sciany tak, zeby 0$ X byta do niej prostopadta a kierunek X wskazywat $ciane.

2. Instrumento Wiacz i poczekaj az zakonczy sie automatyczne poziomowanie.
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3. Umies¢ na Scianie kartke papieru. Zaznacz na kartce potozenie promienia lasera. Instrumento Wyigcz.

4. Poluzuj $rube sercowg statywu i obréci¢ instrumento o 180 °.

jUwaga! Nalezy uwazac, zeby nie potraci¢ instrumentu w trakcie obracanie sie gtowicy.

5. Wiacz instrument ponownie i poczekaj az zakonczy sie automatyczne poziomowanie.

6. Ponownie zaznacz na kartce potozenie promienia lasera.

7. Pomierz odlegtos¢ pomiedzy znaczkami z pierwszego i drugiego potozenia niwelatora, jesli odlegtosc jest
mniejsza niz 6 mm kalibracja nie jest potrzebna (w przeciwnym przypadku zalecany jest kontakt)

8. Wykonaj analogiczng operacje dla kierunku Y.

Sprawdzenie btedu stozka
Sprawdzenie a wykonaj po wykonaniu kalibracji ptaszczyzny poziome;j.
1. Ustaw laser posrodku miedzy odlegtymi od siebie o 30 m $cianami. Instrumento Ustaw w kierunku X lub Y.

4.
5.
6.

Zaznacz na obydwu $cianach potozenie wigzki lasera.

Wytacz instrument i przesun go w poblize jednej ze scian (1 do 2 m). Nie zmieniaj orientacji osi. Instrumento
Wiacz.

Ponownie zaznacz na scianach potozenie wigzki lasera. Pomierz

odlegtos¢ pomiedzy znacznikami na scianach.

Jesli roznica odlegtosci jest mniejsza niz 3 mm, mozna przyjac ze btad ten nie wystepuje.

jUwaga! Jesli blagd przekracza 3 mm, nalezy skontaktowac sie z serwisem.
Sprawdzenie ptaszczyzny pionowej
Sprawdzenie to nalezy przeprowadzi¢ po kalibracji ptaszczyzny poziome;.

1. Instrumento Ustaw w potowie odlegtosci miedzy scianami (odlegtymi o ok. 30 m de siebie).

2. Wiacz niwelator.

3. Na scianach umies$¢ kartki papieru i zaznacz na nich potozenie wigzki lasera. Instrumento Wytacz.
4. Ustaw go w pozycji lezacej w poblizu jednej ze Scian. Instrumento Wigcz.

5.

6. Zaznacz na kartce miejsce potozenia promienia lasera. Pomierz odlegto$¢ miedzy znacznikami.
7. Nie zmieniajgc pozyciji lasera obré¢ go o 180 .

8. Zaznacz na kartce miejsce potozenia promienia lasera. Pomierz odlegto$¢ miedzy znacznikami.

9. Jesli roznica odlegtosci jest mniejsza niz 3 mm kalibracja nie jest konieczna.
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CZUJNIK LASEROWY RD200

Wyswietlacz LCD

Za wysoko,
sygnat laserowy znajduje sie ponizej (obniz
czujnik)
- styszalny bedzie dzwigk
wysokiej czestotliwosci

Jeste$ na wtasciwej pozyciji
- styszalny bedzie ciggty dzwiek

Za nisko,

sygnat laserowy znajduje sie powyzej
- styszalny bedzie dzwigk

wysokiej czestotliwosci

Tryb precyzyjny Tryb zgrubny

—1
———

V
A

—_

—_—

]

A

Py
0
P

roztadowane baterie

Panel czujnika

Wyswietlacz LCD

Wigcznik zasilania

Sygnalizator dzwiekowy
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—
brzeczek wytgczony — @

odbiornik sygnatéw
laserowych

Tryby pracy czujnika




CZUJNIK LASEROWY RD700 DIGITAL

wyswietlacz detektor wigzki laserowej

MNIVVEL

poziom "cero"

LED de sygnalizator

libelka

Modut sterowania

magnesia (mocowanie)

zmiana jednostki pracy (mm, cm, cal)
wigcznie i wytaczanie zasilania / sygnalizatora dzwiekowego zmiana trybu
pracy (doktadnos¢) / wtgczenie / wytgczenie sygnalizatoréw LED

Wyswietlacz

wskazania réznicy wysokosci

wskazania przewyzszenia (powyzej
LZera”)

wskazania przewyzszenia (poziom
"cero")
wskazania przewyzszenia (ponizej
"cero")

poziom natadowania baterii

Sygnalizator dzwiekowy

tryb pracy (doktadnos¢)
- w zakresie: 1/2/5 10 mm

Komora baterii
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AKCESORIA

RD200 - czujnik
laserowy (manual)

RD700 DIGITAL - czujnik
laserowy (cyfrowy)

NL-BR - soporte de RD200 Adaptador de tripode (0-90 °)
NL-BR600 - soporte de RD700

tadowarka

TR-R - tarczka laserowa

f GL-R - okulary laserowe

Waliza transportowa Piloto zdalnego sterowania RC-5 DS

YR - pétka laserowa

SJJ1 - statyw aluminiowy SJJ32 - statyw aluminiowy, LS-24 - tata laserowa (2,4 m) LS-35 -
korbowy (32m) fata laserowa (3,5 m)
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WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarant zapewnia dobrg jako$¢ i sprawne dziatanie sprzetu przy uzywaniu go zgodnie z przeznaczeniem, w
warunkach okreslonych w instrukcji obstugi urzadzenia.

Gwarancja dotyczy usterek urzadzen / czesci zamiennych, powstatych na skutek wad materiatu, wadliwej
konstrukgcji lub wad montazowych.
Gwarant udziela Uzytkownikowi gwarancji na okres 12 miesiecy poczawszy od daty sprzedazy.

Usterki uznane za gwarancyjne beda usuwane bezptatnie przez autoryzowany serwis w mozliwie
najkrétszym terminie, nie dluzszym niz 14 dni roboczych poczgwszy od dnia dostarczenia sprzetu do
naprawy. W uzasadnionych przypadkach termin naprawy moze ulec przedtuzeniu

Naprawy odbywajg sie w siedzibie gwaranta lub miejscach wskazanych przez gwaranta.

Wybdr sposobu usuniecia wady nalezy do gwaranta.
Akcesoria, w tym baterie, acumulatorio, kable, uchwyty, tadowarki, itp. objete sg 3 miesieczng gwarancjg

Nie uwaza sie za naprawe gwarancyjng wymienionych w instrukcji obstugi zabiegéw, bedacych nalezyts,
normalng obstugg eksploatacyjng np. sprawdzanie i rektyfikacja. Za nieuzasadnione reklamacje obcigzany
jest uzytkownik zgodnie z obowigzujgcymi cenami.

Naprawa gwarancyjna dokonana bedzie wytgcznie na podstawie dokumentu zakupu (z wpisanym
numerem seryjnym urzadzenia).

W ramach gwarancji Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci z tytutu skutkow usterek tj. szkod
wyrzgdzonych ludziom, zniszczenia cudzej wiasnosci, strat w zyskach itp.

2. Gwarancja traci waznos¢ w przypadku stwierdzenia: przekroczenia norm uzytkowania sprzetu, uszkodzen
powstatych w wyniku uzytkowania sprzetu niezgodnie z instrukcjg obstugi, uszkodzen niezwanchika, wzkodzen,
wskodzen, wskodzen, wskddzen, wskddzen, wskddzen, wskddzewodn, waschon, wskodzen.

3. Odpowiedzialno$¢ Gwaranta z tytutu rekojmi za wady ukryte towaru jest zgodnie z art. 558 §1 kodeksu cywilnego
wytgczona.

4. W sprawach nie uregulowanych w niniejszej umowie zastosowanie majg przepisy kodeksu cywilnego.

5. Ewentualne spory mogace wynikng¢ podczas wykonywania niniejszej umowy strony bedg staraty sie rozpatrywac
na drodze polubownej, aw przypadku niemozliwosci ich rozstrzygniecia na drojdze sgdozie scozie.

W przypadku potrzeby skorzystania z ustug serwisu gwarancyjnego prosimy o kontakt ze sprzedawcg lub
bezposrednio z serwisem Nivel System

*  correo electronico:  service@nivelsystem.com

. tel .: +48 226329140

DARMOWE ROZSZERZENIE GWARANCJA - do 24 miesiecy

Aby skorzystac z bezptatnego przedtuzenia gwarancji o dodatkowe 12 miesiecy, urzadzenie nalezy zarejestrowane w
ciagu trzech miesiecy od daty zakupu. Rejestracja odbywa sie za posrednictwem formularioza w Internecie:
http://www.nivelsystem.com/pl/przedluzenie-gwaranc;ji
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Specyfikacja NL540

Laser

Zrédto swiatta

Doktadnosé

Doktadnos$é¢ pionownika

Zakres samo-poziomowania
Wyznaczanie spadkow (os X i Y) Zasieg
pracy (srednica)

Predkos¢ wirowania glowicy
Skanowanie

Praca w zakresie temperature
Zasilanie

Czas pracy

Czas fadowania akumulatorkéw
Pyto- i wodoszczelnos¢
Wymiary

Waga

Specyfikacja czujnika laserowego: RD200

Zakres odbioru sygnatu:
Tryby doktadnosci pracy:

Wyswietlacz:
Zasilanie
Automatyczne wytaczanie:

Temperatura pracy:
Wymiary:
Waga:

wigzka czerwona

635 nm, <1 mW

+1,0mm/10m

+1Tmm/1,5m

o 5 eee

* 10% (cyfrowo) ¢

500 m (z czujnikiem)

zmienna: 0-120-300-600 obr / min
0-10°-45°-90°-180°

-20°C~+50°C
akumulatorki litowo-jonowe
Okay. 50 dios.

ok 7 dios.

IP54

206 x 206 x 211 milimetro

3,0 kilogramos

50 mm

precyzyjny: £ 1 mm
zgrubny: + 2 mm

LCD

DC 9V (bateria alcalina)

Czujnik wytgczy sie automatycznie, jesli przez 30min nie wykryje
promienia laserowego. (Zeby wigczyé czujnik, nalezy ponownie

nacisng¢ przycisk zasilania).
-20°Chasta+50°C
135 x 65 x 24,5 mm

0,15 kilogramos

Specyfikacja czujnika laserowego: RD700 Digital

Zakres detekcji
Numeryczne wskazanie (zakres)
Kat odbioru wigzki

Odbidr wigzki laserowej
Tryby pracy (doktadnosc)
Klasa odpornosci
Automatyczne wytaczanie
Zasilanie

Pracy de temperatura Zakres
Wymiary

Waga

Specyfikacja pilota sterowania
Obszar pracy zasieg ok. 100m

Uwaga: Ladowarka nie moze by¢ stosowana na zewnatrz. Nie uzywac jej do tadowania baterii alkalicznych. Wyglad jak i

90 mm
80 mm
+45°

450 nm - 800 nm (wigzka czerwona i zielona)

1,0/2,0/5,0/10,0 mm IP67

po 30 min braku reakcji / odbioru wigzki laserowej 1 x AA

-20°C-50°C
135 x 69 x 25 mm

0,19 kilogramos

specyfikacja mogg ulec zmianom bez wczes$niejszej informacii.
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NIVVEL

SYSTEM

Certificado de calibracion

Tipo de instrumento Nivel laser giratorio
Marca comercial Nivel System
Modelo NL540

Numero de serie

La fecha del cheque

Instrumento verificado y calibrado

Técnico de calibracion

Declaraciéon de conformidad CE

Declaramos que los productos Nivel System NL540 cumplen con:
EN 61010-1: 2010, EN 61326-1: 2013, EN 6100-3-2: 2019
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ADVERTENCIA:

El dispositivo contiene baterias de iones de litio recargables que
deben reciclarse y eliminarse
de acuerdo con los requisitos

€ & X
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